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1::, ΠΟΙΟΙ ΘΙΓΟΜΤ ΑΙ ΑΠΟ ΤΗΜ ΙΔΡΥΣΙΜ 

ΤΟΥ ΧΑλ ΥΒΟΥΡΓΕΙΟΥ ΘΕΣΣΑΑΟΜΙΚΗΣ ΚΑΙ ΔΙΑ τι; 

: 

1:: Διόtι ύιτάρχει σήμερον παγκόσμιος ύπερπαραγωγη προϊόντωνχάλυβοςύπο-
λογιζομένηεiς40έκατομμύριατόννους 
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~ ' Η μόνη άμυνα την όnοίαν δύναται νά προβόλη ή χώρα μας διά τός νέας 

Βιομηχανίας της εΤ\·αι ή πσροχιi λογι κη ς δασμολογ ικ ης προστασίας 

ΕΙΜΑΙ ΑΟΓΙΚΗ Η ΠΑΡΕΧΟΜΕΜΗ ΠΡΟΣΤΑΣΙΑ ΔΙΑ ΤΑ 

ΠΡΟΙΟΜΤΑ ΤΟΥ ΧΑΑΥΒΟΥΡΓΕΙΟΥ ΘΕΣΣΑΑΟΜΙΚΗΣ; 

1 . «Ται'ιι(αιδιiι.σηφι:ίνας 

βαpελlωνχαίΣωλήνcφι lι.o fo 7ofo 10 ofo 

;,: 2. «Λοιπαl't"αινίαιιι Sofo 14.ojo 17.8ofo 

3. ι<Χαλuβδόφvλιαψuχριiς 

~ ~~εέ~:::';:ο~~~=:~~:~p ι- 180 Δp . τό\1 . 15ofo ιipχ. 12ofo τελ. 9ofo-10ofo 

:,: 4. «Λαμαpϊναι lπιμεταλλωμέ-
ναιδιο!.tχασσιτέροuη 180Δρ . τόν. 1 5ofo6:pχ. 1 2ο/οτελ 10 ofo 

ι ....................................................................................................................................................... ~--···-·· 
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Τά έκ τών ώς άνω προϊόντων παραγόμενα είδη Uπό άλλων Έλληνι:κών 
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3. ΣώματαΚαλοριφέρ ;: 

Μcιγειρεiα(μή'Ηλεκτρικά) 60ο/ο 17 ofo 

Ψuγεία 35ojoifως52, 5ofo 17,1ofo 

Ήλεκτp.θερμοσtφ. 34ofoi!ως40ofo 23,7ofo 

Φιciλαι Uγpαερίων 30ofo 18,7ofo 

Ήλε:κτρικαιΚοuζίναι 34ofolως40ofo 24,1ofo • 

Βαρέλια Σιδηρά 25ofo 18,3ofo ~ 
4. Κuτ(αή Δοχεία 25 o fo 18,7ofo ~ 

Ι .. 
ΠΟΙΑΣ ΠΡΟΣΤΑΣΙΑΣ ΤΥΓΧΑΝΟΥΝ ΕΝ ΕλλΑΔΙ ι 

ΑλλΑΙ BIOMHXANIAI 

<ιΣίδηροςΜπετόνη 21 ofo 

«Καλώδιαέκ χαλκοϋιι 25ofolως30ofo 

«Σόρματα έκΣιδήροu ήΧάλuβοςη 16ofolως26ofo 

20ojoifως25ofo 

ΗΦόλλα ' Αλοuμινlοuοι 40ofo 

<~Μεταλλικά: ~ΕπιπλαΙΙ 60ofo 
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ΠΟΙΑΝ ΑΠΑΝΤΗΣΙΝ ΕΔΩΣΑΝ 

εiς tόν 'ΌΙΚΟΝΟΜΙΚΟΝ ΊΑΧΥΔΡΟΜΟΝ .. 
ΟΙ κ . κ . ΕΜΠΟΡΟΙ ΕΙΣΑΓΩΓΕΙΣ ; 

Ή ί τκuρος οίιονομική ίφημερίς «01ΚΟΝΟΜΙΚΟΣ ΤΑΧΥΔΡΟΜΟΣ» 
οtόφύλlοtης,tής(ηςΑύyούοtου1966ύΠάριθ . 641οεΑίς7,ίyραψε 

τόκιiτωθισχόlιο: 

Τούς προκaΑεοεν ό « Oir.ONOMIKOΣ ΤΑΧΥΔΡΟΜΟΣ» νά δημοοιεύ
σουv στοιχεία , πού άποδιικvύοuv , ότι ή προστασία τού Χα~uδοuρyιίου 
θεοοαΑονίκηςείναιύπίρμΗρος. 

Διατl δέν δnμοσιεύουν; 

Διατl δέν άπήντnσαν; 



Σ Η Μ Ε Ι Ω Μ Α Ύπ ' Άριθ . Ζ 

'' Πεpιyρι:ι.φi] Βιομηχ,.νικijς Έγκο:τσ.στοiσεως πρώτης φfι.σεως Χαλuβοupγειοu 

Θεσσαλονίχ1Jς τijς Έλληνιχijς Έταιpεlας Χάλvβος Α.Ε .». 

Ή ίιπότών t>:τιpίωνκαλuπτομέvη έπιφάνεια άνέρχεταιείς36.000 τ.μ 

Τόβάρος τοϋ χαλυβδίvουσκελεrοϋ τciιv κτιρίων μετ« τi)ς μεταλλικijς Cπεvδύ· 

σεωςiινέρzεται είς6.650 τόν. 



Τό σύνολον της πρώτης ταύτης φάσεως Cχει μελετηΟη κατU. τι>ιοUτον τρόπον 

ώστε \·άάποτελέσ(Ι μέρος έ\•ός άνεξαρτήτου δλοκλη ρωμένου Χαλυβουργείου. 

' Η έyκατόστασις αύτη Οά ήδύνατο νά περιορισΟi) σημανtιli{()ς έάν δέν έπρό· 

ΙiειtΟ\'άό.ΙiολουΟ ήσουν τά i:πδμενα παραyωyι!iiι.στάδια τά όποΙα καί Οό έξασφαλί

σουν tήν πλήρη ό.νεξαρτ ησίαν της μο\•άδος χάλυβος 

ΈδόΟη μεγάλη σημασία εiς τήν έπιλογι']ν τών μεΟόδω\' παραyωyης Ιiαί εiς την 

έπιλοyήντ&νμηχα\ημάtωνδιά τήνέξασφάλισ ινπροiόντωνποιότητος,άνταποφι

νομένηςάπολύτωςπρός τάςδιεΟνεrς προδιαγραφάς,έyyύησινδέ τούτου άποτελεt ή 

συνερyασίατJlςήμετέραςΈταιρεlαςμετάτi'\ςΆΙjερι !iαν ιliηςτοιαύτης REI)UBL1C 
STEEL CORr 

Ό ι':ξοπλισμός τοίι έρyοστασίου είς τήν σημερινftν του πρώτην φάσιν εΊνα ι 

κα τά έyliαταστάσεις ώς ΙiάτωΟι 

Ίσχi:ις H l' 

1) Έyκατάστασι;σuνεχοϋςάποξι:ιδώσεως ταινιών χάλυβος 900 

2) Παλινδρομι!iόν Cλαστρονταινι&νχάλυβος 4 κυλίνδρων (βαρέος τύπου) 7.000 

3) Ιl αλ ι νδρομικόν i:λαστρον ταινιt!ιν χάλυβος 4 κυλίνδρων(βαρέος τύπου) 2.300 

Παλινδρομιliόν Ελαστρο\' τα ινι t!ιν χάλυβος 4 κυλiνδρων(βαρέος τύπου) 2.300 

"Ελαστρον TFMI)ER ING ταινι&ν χάλυβος 4 ΙiUλίνδριι.ιν 2.800 

6) Έyliαtάστασιςri i.εκτρολυtιliΟίιliαΟαρισμοiJταινιωνχάλuβος 

7) 10 !iλiβανοι ό.νοπτήσεωςτα ινιώνχάλuβος τών75 τόν . μετU.30βάσεων 

8) Ιl λi1ρ η ;l: ·(κατάστασ ις παραyωyηςούδετέροu άερίου (μετά δύο μονά-

δων των 6.000 CFM) διά τίις ίινοπτήσεις 

9) Ιl λι']ρηςέyκαtάστασις κοπης ταινιών χίιλυβοςΟερμi')ςέλίισcως 

Ι Ο ι Π λήρη; tyt\αtάστασ ις κοπης ταινιών χάλυβος ψυχράς tλόσεως 

11) Πλήρης i:y\<\ατάσιασ ις έπικασσ ιη:ρώσεως δ ι · έμβαπrίσεως έν Οερμψ 

φύλλων χάλυβος 

12) 

13) Π λίjρης έyκατάστασις άιτοξε ιδώσεως καi '(αλβανlσματος λαμαριν&ν 

δ ιάη] νπαραyωγr]νi:ιτιπtδων καi κuματοειδ&ν χαλuβδοφύλλων 

15) Πληρες έρyαστήριον ποιοτικού έλέηοu παραyωyης καί έ τοΙμων 

προίόντων. 



16) 'Εγκαταστάσεις παραγωγ ίΊς πεπιεσμένου άέρος, ψυκτικοί πύργοι διά. 

τό Uδωρ ψύξεως. άντλιοστάσια κυκλοφορίας κλπ. συμπληρώνουν την 

~~~:~~~ασιν ώστε νά έξασφαλlζ1J αύτη τήν μεγίστην δυνατήν 

Δ ι ίι τήν λειτουΡΎίαν τiΊς ώ; ii1•ω περιγραφείσης πρώτης φάσεως τοrι Χαλu· 

βοuργείοuμέχρι καί τοrισημείοu καθ' δθά άρχiστι ή λειτοuργία τiΊςδεuτέραςφά

σεως. θά χρησψοποιε(tuι πρώτη ίίλη προελεύσεως έξωτερικοrι εiς μορφήν cοιιs 

Ή ώς ιJ1•ω πρώτη ίίλη άναλόγως τiΊς τελικiΊς χρησψοποιήσεως τοϋ παρα· 

χθησομί;Ι·οu προϊόντος (ποιότητος, διαστάσεων κλπ. χαρακτηριστι κlίΊν)Οά i>φlστα

ται εΙς τάς ώς άνω περιγραφείσας έγκαταστάσcις τήν έ κάστοτc άπαιτοuμένην 
βιομηχανικήν κατεργασίαν 

ΣυνοπτικlίΊς αί διάφοροι φάσεις κατεργασίας προϊόντων εlναι ώς άκολοiιΟως 

Ι) Ί·Ι συνεχής χημική άποξείδωσις ταινιών χάλυβος 

3) Όσυνεχήςιiλεκτρολυηκόςκαθαρισμόςχαλυβδίνωνταιν ιών. 

4) Ή θερμική κατεργασία (άνόιττυσις) έξελασθέντων COΙLS διά την πρόσδοσl\' 

τών έκάστοτcάπα ιτοψέΙ'ωνμηχανικώνiδιοτήτων. 

5) SK IN ROLLI NG (Κ ατεργασία προσδόσεως καταλλήλου έπιφανειακiΊς ποιό

τητος) 

6) TEMPER ROLLING (Κατεργασία προσδόσεως καταλλήλου σκληρότητος ε Ις 

τάπροiοντα) 

1) ΣύηρονοςκαίπολλαπλiΊκοπή 

8) Συ1•εχής ι')λεκτρολυτικ1ι έπικασσιτέρωσις χαλυβδί\'ων ταινιών ~ιέ δυνατότητα 

δημιουργίαςδιαφορετικοUπάχοuςέπικαλύψεωςεiςτάςδύοπλευράς τiΊς ταινlας . 

9) Έπικασσηέρωσι<; δ ι ' έμβαπτ ίσεως έν Οερμφ φύλλων χάλυβος 

10) Έπιψευδαργύρωσις δ ι ' έμβαπτίσεως έν Οερμφ φύλλω1• χάλυβος. 

11) Αύλάκωσις έπιψευδα ργυρωμένων φύλλων. 

12) HEAVY ETC I·I ROLL ING FOR ENAMELLING G RAOE . (Εiδ ι κή "ατεργα

σίαφύλλων προοριζομένων δι' έμαγιέ) 

13) STRETCH- LEVELLING. (Έπιπέδωσ ις δ ιά τανύσεως διά tιiν πρόσδοσιν cί
δ ι "ιiΊνiδιοηΊτωνciςτάφύλλαχάλuβος) 

14) Όρθογωνισμός 


